Ubersicht 3D-Fahigkeit Grafikgenerator

SML | BLD Icon Bezeichnung Designation Bemerkung
BGN 1 E=====—mi| Gewindebohrer mit abgesetztem Schaft Taps with slim shank
BGN 2 Semea | Gewindebohrer mit verstarktem Schaft Taps with reinforced shank
BGN 3 B8 | Gewindefurcher mit abgesetztem Schaft Forming taps with slim shank
BGN 4 EEJ=5| Gewindefurcher mit verstarktem Schaft Forming taps with reinforced shank

BGN 9 Kegliger Gewindebohrer mit abgesetztem Schaft Tapered taps with slim shank g:[vnxftﬁyg\r,ﬁ::::;ngL(J:?-I;sf::gg5?1'\)‘01)
BGN 10 [EEE=S Kegliger Gewindebohrer mit verstarktem Schaft Tapered taps with reinforced shank g:lrvrwnﬁy!\r;fr:?ﬁ:;%g}rj -I;‘Sf:;egéﬁg\;oz)
BNJ 1 Vollbohrer mit Schneidplatten Drills with indexable inserts

BNJ 3 Aufbohrer mit Schneidplatten Core drills with indexable inserts (Opening by boring)

BNJ 4 i = Plansenker mit Schneidplatten Spot facing drills with indexable inserts (Opening by boring)
BNS | 10 Vollbohrer fiir Bohreinsatz Body for insertable drill heads hor als Hilkurve mit eingebatom
BNN 1 |&3#===3|Vollbohrer Drills (standard)

BNN 2 [EE==s====|Stufenbohrer Step drills

BNN 3 [=mmes===S-|Aufbohrer Core drills (Opening by boring)

BNN 4 C="E====%|Plansenker Spot facers

BNN 5 :=“§:] Stufen-/Kegelsenker Profile counterbores

BNN 6 |E====—==-|Anbohrer NC-center drills

BNN 7 |==F=r=|Zentrierbohrer Center drills

DDJ 1 —ﬂ Klemmbhalter, Bohrstange zum Drehen Tool holders for turning

DDJ 2 - Klemmbhalter, Bohrstange zum Gewindedrehen, aufien Tool holders for threading, external

DDJ 3 —C} Klemmbhalter, Bohrstange zum Gewindedrehen, innen Tool holders for threading, internal

DDJ 4 ; Klemmbhalter, Bohrstange zum Stechdrehen, auf’en Tool holders for grooving, external

DDJ 5 Ezli Klemmbhalter, Bohrstange zum Stechdrehen, innen Tool holders for grooving, internal

DDJ 8 E_f-—/l Werkzeugkopfe zum Drehen, auen Tool heads for turning, external

DDJ 9 |—= ——:i Werkzeugkopfe zum Gewindedrehen, auRen Tool heads for threading, external

DDJ 10 E.:—_—} Werkzeugképfe zum Drehen, innen Tool heads for turning, internal

DDJ 1 —— Werkzeugkdpfe zum Gewindedrehen, innen Tool heads for threading, internal

DDJ 12 Werkzeugkopfe zum Stechdrehen, auflen Tool heads for grooving, external

DDJ 13 I:&ll Werkzeugkopfe zum Stechdrehen, innen Tool heads for grooving, internal

DDJ 15 m, Neutrale Werkzeugkdpfe, Drehen, auRen Neutral tool heads, turning, external

FBJ 1 dj:b Planfréser mit Schneidplatten Face milling cutters with indexable inserts

FBJ 2 dj:b Eckfraser mit Schneidplatten Square shoulder mills with indexable inserts

FBN 1 E Walzenfraser Plain milling cutters

FBN 2 @ Walzenstirnfraser Shell end mill

FBN 3 nﬁ%ﬂ Gewindefraser Thread milling cutters

FBN 4 —ﬂn—: Scheibenfraser Side milling cutters

FBN 13 o Kreissageblatt Circular saw blade

FSJ 1 _— Schaftfraser, einreihig mit Schneidplatten End mills (no center cut) (1 on 1) with indexable inserts
FSJ 2 %:ﬁnﬁ Winkelfraser, einreihig mit Schneidplatten Angle milling cutters (1 on 1) with indexable inserts

FSJ 4 £===/ar——|Radienfraser , einreihig mit Schneidplatten Radius milling cutters (1 on 1) with indexable inserts

FSJ 6 === | Eckfraser, mehrreihig End mills, multi-row with indexable inserts




FSN 1 Schaftfraser End milling cutters

FSN 2 Langlochfréser Slotting and milling cutters

FSN 3 - Winkelfraser (V-Nut) Angle milling cutters

FSN 4 % Winkelfraser Schalbenschwanz Angle milling cutters (rev)

FSN 5 :== Schlitz-, T-Nutenfraser T-slot milling cutters

FSN 6 e=r===%|Rundprofilfrser, konvex (Kugelkopf- und Torusfréser) Ball nose milling cutters

FSN 7 === | Gesenkfraser Die end milling cutters

FSN 8 =I5 | Viertelrundprofilfraser Roundet profile end mill, concave
FSN 10 Gewindefraser Thread milling cutters

FSN 11 Stichel Gouges

FSN 12 === |Gewindebohrfréser Drill thread milling cutters

FSN 14 | == Vorwarts- / Riickwartsentgratfraser Front/Back deburring milling cutter
MHX AA”rle ‘ Werkzeughalter und Zwischenmodule Tool holders and adapters gzgz:g'g ::rggf;iiz:éi{;git:"en'
MzX 1 @ Druckspannzangen mit Doppelkegel (z.B.ER) Pressure clutches with double taper
MzX 2 @» Druckspannzangen mit gerader Schulter Collet chucks with straight shoulder
MzX 3 fm— Druckspannzangen, kurz Short pressure clutches

MzX 4 § - |Druckspannzangen mit Lamellen Pressure clutches with lamellae
MzX 5 Druckspannzangen mit Langeneinstellung Collet chucks, adjustable in length
MzX 6 Zugspannzange mit Spanngewinde und n-Kant-Schlisselflache Tention collets with clamping thread and wrench flat
MzX 7 —Eﬂ Zugspannzangen mit Spanngewinde Tention collets with clamping thread
MzX 8 E Spannhiilsen, zylindrisch Spring dowel pins, cylindrical

MzX 1 —':!,—H"- Druckspannzangen Pressure clutches

RNJ | | Zylinderreibahlen Cylindrical reamers

RNJ 2 [E== |Kegelreibahlen Tapered reamers

RNN 1 =777 |zylinderreibahlen Cylindrical reamers

RNN 2 = Kegelreibahlen Tapered reamers

SPJ 1 Schneidplatten - Dreieckig Triangular inserts

SPJ 2 ﬁ Schneidplatten - Quadratisch Square inserts

SPJ 3 E Schneidplatten - Rhombisch Rhombic inserts

SPJ 4 \_‘ Schneidplatten - Rechteckig Rectangular inserts

SPJ 5 f_/ Schneidplatten - Rhomboidisch Rhomboidic inserts

SPJ 6 Schneidplatten - Flinfeckig Pentagonal inserts

SPJ 7 {_/_\l Schneidplatten - Trochoidal Trochoidal inserts

SPJ 8 {:_:? Schneidplatten - Hexagonal Hexagonal inserts

SPJ 9 O Schneidplatten - Oktagonal Octagonal inserts 135°

SPJ 10 Q Schneidplatten - Rund Round inserts

SPJ 11 o Schneidplatten - Siebeneckig Heptagonal inserts

SKJ 101 Schneidkérper, geklemmt Inserts for grooving and threading Nur fir / only for A1 =1, 8 oder/ or 10




